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Firma Tarapata sp. z o.0. informuje, ze rozpoczyna dialog techniczny, poprzedzajgcy wszczecie
postepowania o udzielenie zmdwienia dla inwestycji ,, Wdrozenie innowacyjnej technologii gtebokiego
ttoczenia w produkcji elementéow wielkogabarytowych w Firmie Tarapata sp. z 0.0. planowanej do
dofinasowania w ramach dziatania 3.2.2. POIR 2014-2020 Kredyt na innowacje technologiczne .

Celem dialogu jest pozyskanie przez Zapraszajgcego - informacji , ktére mogg by¢ wykorzystane do
opracowania bardziej szczegétowego opisu przedmiotu zamowienia, specyfikacji istotnych warunkéw
zamodwienia , szacowaniu wartosci przedmiotu zamodwienia oraz kryteriéw oceny ofert z zachowaniem
zasad uczciwej konkurencji.

W szczegdlnosci oczekuje sie , iz dialog pozwoli na uzyskanie informacji w zakresie najlepszych ,
najnowoczesniejszych i najbardziej korzystnych rozwigzan tak aby dokona¢ w przysztosci wyboru
najlepszej oferty.

W toku dialogu Zapraszajgcy bedzie oczekiwat :

a) Przedstawienia jak poszczegdlne wymagania okreslone ponizej w Pkt. 1 zostang spetnione

b) Okreslenia wszystkich sktadnikdw cenotwdrczych majacych wptyw na koszt realizacji i
przedstawienia szacunkowe] catkowitej wartosci netto w postaci oferty wstepnej .

c) Pozgdanym jest wskazanie przyktadéw dotychczasowych realizacji podobnych maszyn .

1. Przedmiot

1.1 Specyfikacja techniczna prasy hydraulicznej

Nacisk suwaka minimum 8000kN

Wymiar w zamknieciu 700mm

Skok suwaka minimum 1000mm

Regulowana z panelu operatorskiego dtugos¢ skoku suwaka

Powierzchnia robocza suwaka minimum 1600x2600 mm

Rowki teowe w suwaku symetryczne wzgledem stotu prasy

llos¢ cylindrow roboczych — min. 2 . Konstrukcja prowadnic suwaka-zatgczy¢ krotki

opis.

1.1.8 Zabezpieczenie przed grawitacyjnym opadaniem suwaka (SITEMA Ilub
réwnowazne)

1.1.9 Funkcja szybkiego dojazdu oraz powrotu suwaka z funkcjg tagodnego hamowania
przed zadang pozycjg

1.1.10 Regulowana predkos$¢ tloczenia przy potowie sity nominalnej zapewniajgca
osiagniecie predkosci minimalnej 30-35 mm/s

1.1.11  Regulowana predkos¢ ttoczenia przy sile nominalnej zapewniajgca osiggniecie
predkosci minimalnej 20-25 mm/s

. Powierzchnia robocza stotu prasy 1600x2600 mm
1.1.13  Grubos¢ stotu prasy minimum 290mm
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Otwory (zaslepiane pokrywkami) w stole na kotki wyrzutnika @50mm H13
0 podziatce 150x150mm w ilosci 135 sztuk. Siatka otworéw rozmieszczona
symetrycznie wzgledem osi symetrii stotu. Rowki teowe 28x50mm w podziatce 300
rozmieszczone symetrycznie na dtugosci stotu. (Zatgcznik nr 4)

Wysokos¢ stotu roboczego nad posadzkg maksimum 1200mm

Wymagana sita poduszki 2000kN

llos¢ cylindréw roboczych-min.2 Konstrukcja prowadnic poduszki — zatgczy¢ krotki
opis.

Skok poduszki w stole prasy minimum 400mm

Powierzchnia poduszki 2200x1300mm

Regulowana z panelu operatorskiego dtugos¢ skoku poduszki

Poduszka wyposazona w utwardzone, wymienne i demontowalne nakfadki
o twardosci minimum 44HRC w miejscach styku poduszki oraz kotkdw wyrzutnika
Zastosowane napedy hydrauliczne oraz sterowanie suwaka i poduszki muszg
zapewnia¢ mozliwos¢ ptynnej regulacji nastaw sity, predkosci w funkcji drogi
(realizacja krzywych predkosci i sity) w jednym takcie prasy

Pompy gtowne o zmiennym wydatku sterowane za pomocg zawordéw
proporcjonalnych

Rama typu H, Okres$li¢ max wymiar miedzy zewn. Scianami kolumn.

Wymiar okna bocznego minimum 1600(szerokos$¢)x1100(wysokosc)

Okno boczne nie wykorzystywane do wymiany ttocznika zabezpieczy¢ przy pomocy
demontowanej siatki

Dotykowy panel operatorski o przekgtnej minimum 14 cali

Oprogramowanie ma posiada¢ graficzny interfejs uzytkownika z wizualizacjg
aktualnego potozenia, sit aktualnych oraz zadanych dla wszystkich suwakéw
Pomiar sit realizowany za pomoca przetwornikow cisnienia w ukfadzie
hydraulicznym

Sterowanie zaworami proporcjonalnymi za pomocg sygnatbw PWM, nie
dopuszczalne jest uzycie zawordéw wyposazonych w karty sterujgce zabudowane na
zaworach. Catos¢ sterowania zaworami proporcjonalnymi oraz wykonawczy sygnat
sterujacy nalezy wyprowadzi¢ z gtéwnego sterownika PLC prasy.

Zadawany z panelu operatorskiego czas prasowania

Pamiec¢ co najmniej 50 recept

Licznik taktow prasy na panelu operatorskim

Licznik czasu pracy maszyny (rozumiany jako czas pracy pomp gtéwnych)

Kontrola temperatury oraz jakosci oleju

Kontrola obecnosci materiatu i odpadu

8/8 konfigurowalnych wejsé/wyjs¢ cyfrowych w funkcji potozenia suwakéw;
konfiguracja z panelu operatorskiego

Kurtyny swietine z przodu i tytu prasy, system bezpieczenstwa zapewniajgcy poziom
PLe

Silniki pomp gtéwnych zasilane za pomoca softstartu

Uktad kontroli, zaniku oraz asymetrii faz (zasilania)

Panel operatorski zamontowany na obrotowym ramieniu prasy w miejscu
bezpiecznym dla obstugi

Prasa wyposazona w poduszki antywibracyjne lub amortyzatory

Automatyczne smarowanie elementéw ruchomych prasy (prowadnic suwaka oraz
poduszki) z recyrkulacja i filtracja oleju

Chtodnica oleju z wentylatorem oraz z mozliwoscig podtaczenia obiegu wodnego.
Hydrauliczne mocowanie ttocznika : 8szt dla suwaka, 8szt dla stotu prasy,
wymagana sita zacisku 20kN/1szt przy cisnieniu 250bar

Hydraulicznie unoszenie ttocznika przy pomocy rolek lub kul osadzonych
w wymiennych listwach teowych

Mobilny system wymiany ttocznika przez boczne okno prasy: 2 prowadnice
montowane z boku prasy, wsuwanie i wysuwanie ttocznika za pomocg uktadu
napedzanego przez motoreduktor, maksymalna waga ttocznika 8 ton.
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Dostarczony ma by¢ jeden system wymiany ttocznika przeznaczony do obstugi dwéch pras.

—_
[ G G G

RO NN
SO0

1.2

T G G (I G G 'Y
NoO o~ wWN =

Prase nalezy wyposazy¢ w adapter do ustawienia systemu wymiany ttocznika.

Pilot systemu wymiany ttocznika zamontowany w poblizu ramion systemu

Wymiar okna bocznego prasy 1600x1000mm

Kierunek odbioru ztomu i czesci poprzez okna gtéwnie — przdd/tyt prasy

Drabina oraz platforma dla potrzeb utrzymania ruchu (lokalizacja zgodnie
z rysunkiem)

Specyfikacja techniczna prasy mechanicznej

Nacisk suwaka minimum 5000kN

Skok suwaka 500mm

Regulacja potozenia suwaka 500mm

Powierzchnia robocza suwaka 1500x2500 mm

Maksymalny wymiar w otwarciu 1450mm

Rowki teowe w suwaku symetryczne wzgledem stotu prasy

llos¢ cylindrow roboczych —min.2 , konstrukcja prowadnic suwaka — ztgczy¢ krétki
opis.

Powierzchnia robocza stotu prasy 1500x2500 mm

Grubos¢ stotu prasy 220-240mm

W stole prasy wykona¢ rowki teowe 28x50mm w podziatce 300 rozmieszczone
symetrycznie na dtugosci stotu.

Rama typu H. Okresli¢ maks. Wymiar miedzy zewn. Scianami kolumn.

llos¢ korbowodow — 4

Regulowana ilosci taktéw prasy na minute od 10 do 20

Nominalna ilos¢ taktow prasy z sitg maksymalng 12

Konstrukcja zapewniajgca uzyskanie sity 2000kN na wysokosci 200mm powyzej
dolnego punktu zwrotnego suwaka

Dotykowy panel operatorski o przekgtnej minimum 14 cali na ruchomym ramieniu
Oprogramowanie ma posiada¢ graficzny interfejs uzytkownika z wizualizacjg
aktualnego potozenia suwaka

Automatyczne ustawianie potozenia suwaka oraz predkosci

Kontrola obecnosci materiatu i odpadu

8/8 konfigurowalnych wejs¢/wyjs¢ cyfrowych w funkcji potozenia suwaka;
konfiguracja z panelu operatorskiego.

Pamie¢ co najmniej 50 recept

Hydrauliczne zabezpieczenie przecigzeniowe

Automatyczne smarowanie elementow ruchomych prasy (dotyczy réwniez
prowadnic suwaka oraz poduszki) z recyrkulacja i filtracjg oleju

Licznik taktow prasy na panelu operatorskim

Licznik czasu pracy maszyny (rozumiany jako czas pracy silnika gtdwnego)

Kurtyny swietlne z przodu i tytu prasy, system bezpieczenstwa zapewniajgcy poziom
PLe

Panel operatorski zamontowany na obrotowym ramieniu prasy w miejscu
bezpiecznym dla obstugi

Prasa wyposazona w poduszki antywibracyjne lub amortyzatory

Hydrauliczne mocowanie tlocznika : 8szt dla suwaka, 8szt dla stotu prasy,
wymagana sita zacisku 20kN/1szt przy cidnieniu 250bar

Hydraulicznie unoszenie ttocznika przy pomocy rolek lub kul osadzonych w
wymiennych listwach teowych

Mobilny system wymiany ttocznika przez boczne okno prasy: 2 prowadnice
montowane

z boku prasy, wsuwanie i wysuwanie ttocznika za pomocg uktadu napedzanego
przez motoreduktor, maksymalna waga ttocznika 8 ton.
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Dostarczony ma by¢ jeden system wymiany ttocznika przeznaczony do obstugi dwéch pras.
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Prase nalezy wyposazy¢ w adapter do ustawienia systemu wymiany ttocznika.

Pilot systemu wymiany ttocznika zamontowany w poblizu ramion systemu

Wymiar okna bocznego prasy nie mniej niz 1600x1100mm

Prasa nie powinna wymagac kanatu lub zagtebienia w gruncie. Powinna zostaé
posadowiona na posadzce. Wysokos¢ poziomu roboczego od posadzki1000-
1200mm.

Kierunek odbioru ztomu i czesci poprzez okna gtéwnie — przod/tyt prasy

Drabina oraz platforma dla potrzeb utrzymania ruchu (lokalizacja zgodnie z
rysunkiem)

Zrobotyzowany system transferu miedzyoperacyjnego

Trzy roboty przemystowe o udzwigu nominalnym 180kg/szt

Promien zasiegu ramion robota minimum 2600mm

Kazdy z robotéw zainstalowany na stalowym statywie przykreconym do posadzki o
wysokosci 700mm. Wysokos¢ statywu oraz zasieg ramienia robota ma by¢ wynikiem
analizy przestrzeni roboczej robot-prasa-strefa odktadczo-zatadowcza

Kazdy z robotéw wyposazony w dwa ezektory, czujnik zaniku cisnienia sprezonego
powietrza oraz niezalezne czujniki podcisnienia dla kazdego z ezektoréw
Niezalezne szafy sterownicze i panele programowania recznego dla kazdego
z robotdw. Przestrzenie niebezpieczne majg byé zabezpieczone za pomocag
ogrodzenia siatkowego, nadzorowanych bramek oraz barier optoelektronicznych
Strefy odktadcze wyttoczek nalezy wyposazy¢ w tasmociagi (3 sztuki) przesuwajace
gotowe detale poza strefe niebezpieczng. Szerokos¢ tasmociggu minimum
1000mm, nosnos¢ 30kg, regulowana wysokosé robocza od 700 do 1000mm,
predkos¢ tasmociggu regulowana w zakresie od 10 do 30m/min

Przenosnik tasmowy nr 3 nalezy wyposazy¢ dodatkowo w powierzchnie ptaskg do
jednoznacznego zbazowania wyttoczki po operacji ciecia, a przed pobraniem przez
robota do operacji wykrawania otworow.

Kazdy z przenosnikow tasmowych nalezy wyposazy¢ w czujnik wykrywajgcy
pojawienie sie wyttoczki w skrajnym kohcowym potozeniu, powodujgcym
zatrzymanie przenos$nika.

Kazdy z przenosnikéw tasmowych musi zapewnia¢ mozliwos¢ ruchu tasmy
przod/tyt. Od strony operatora przenosniki nalezy wyposazy¢ w przyciski obstugi.
Strefe zatadowczg nalezy wyposazy¢ w system jednoznacznego uktadania
materiatu wsadowego do ttoczenia (formatek), w czujnik obecnosci formatek oraz
system wykrywania podwdjnej formatki

Calosé¢ systemu nalezy zintegrowa¢ z dwoma prasami z pkt. 1.1
oraz 1.2.

Tasmociag do odbioru ztomu z tloczenia blach.

2. Miejsce dostawy i uruchomienia przedmiotu zapytania

Firma Tarapata Sp. z 0.0.
ul. COP 15

39-300 Mielec

Polska
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Termin wdrozenia technologii do 30.06.2018r.

Ptatnosci 30% (zaliczka), 50% (po zgtoszeniu gotowosci do wysyiki), 20% (po uruchomieniu
i podpisaniu protokotu odbioru).

Firma Tarapata informuje , ze bedzie dodatkowo punktowac oferty uwzgledniajgce aspekty
Srodowiskowe.

Uczestnicy biorg udziat w dialogu technicznym na wtasny koszt i ryzyko.

Ztozone wstepne oferty nie podlegajg zwrotowi.

Pogladowy szkic rozmieszczenia maszyn przedstawiono w Zataczniku nr 1 niniejszego
zapytania.

Pogladowy opis technologii przedstawiono w Zataczniku nr 2 niniejszego zapytania.

. Rysunek istniejacego kanatu budowlanego przeznaczonego do transportu ztomu zawarto

w Zalaczniku nr 3 niniejszego zapytania.
Rysunek stotu prasy hydraulicznej Zataczniku nr 4.

Osoba upowazniona do kontaktu z oferentami: Marek Mazur tel. +48 17 7881514 e-mail:
tomasz.klag@tarapata.com

Oferte wstepna mozna ztozy¢ w terminie do 23.05.2017r. za posrednictwem poczty elektronicznej
tomasz.klag@tarapata.com

Z powazaniem

Tomasz Klag



