


Widok uktadu

OBIEG

OBIEG PODSTAWOWY 2

PODSTAWOWY 1

System zatadowczo-

roztadunkowy narzedzi. o~

Wspolny dla obu pras. mechaniczna
500t

Prasa
hydrauliczna
800t
- \

Ttocznik [2]

4]

Przenosnik
tasmowy nr.3

Przenosnik
tasmowy nr.1

Przenosnik
tasmowy nr.2

OBIEG POMOCNICZY 3
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Obieg podstawewy 2

Jeden takt prasy

Cztery takty prasy

A

Zatadunek wyttoczki na

Robot 2

( \
Wykrojnik Robot 2

przenosnik nr.3 przez

operatora i
uruchomienie tasmy

Prasa
hydrauliczna
800t

Robot 3

Obro? v.vyt’roczkl na" Robot 2

—>

Prasa
mech. 500t

Przenosnik
tasmowy nr.2

Przenosnik
- tasmowy nr3.

Obcinarka kotnierza [5]
wyttoczki [obstuga
manualna ]

Zdjecie wyttoczki

z przenosnika

-

przez operatora

)



Objieg pomoecniczy 3
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Narzedzia i wybrane elementy schematu

[2]. Ttocznik oper.1 [3].Wykrojnik otworéw bocznych [5].Obcinarka
oper.2

[4].Wykrojnik perforacji

[6] Ttocznik [rozttaczanie]




Narzedzia | wybrane elementy schematu

[1]. St6t pozycjonujacy formatke

[7] Przeno$nik tasmowy




Rys.1 Wyttoczka po ttoczeniu oper.1

Wytteczki

Rys.2 Wyttoczka po obcieciu kotnierza
oper. 2 — pokazano baze dla operacji
wykrawania otworéw bocznych.

Spfaszczenie

Rys.4 Wyttoczka po perforacji

Rys.3 Wyttoczka po wykrojeniu otworéw
bocznych oper. 3 — pokazano bazy dla operacji
wykrawania perforacji w pierwszym zatozeniu

Otwor bazowy g8

Woyciecie na baze dolng




Bazowanie FORMATKI na ttoczniku [2)- obleg podstawowy 1

ELEMENT
BAZUJACY
FORMATKE

OBSZAR SMAROWANIA




Bazowanle wyttoczki w wykrojniku otworéw bocznych [3] = obleg podstawowy 2
[3] WYKROJNIK
OTWOROW
BOCZNYCH

[4] WYKROJNIK
PERFORACII

L Miejsce bazowania sptaszczenia




Bazowanle wyttoczki w wykrojniku perforacji [4])- w plerwszym zatoieniu —obieg podstawowy 2

Kotek 8

Baza boczna



Bazowanle wyttoczki w wykrojniku perforacji [4)- w drugim zatoieniu = obieg podstawowy 2

Wpust na sprezynie

Podniesienie i obrot
wyttoczki o 90°



Bazowanie wyttoczki w wykrojniku perforacji [4])- w trzecim zaloieniu = obleg podstawowy 2

7 Wpust na sprezynie

Kotek 8



Bazowanie wyttoczki w wykrojniku perforacji [4])- czwartym zatoieniu —obleg podstawowy 2

Wpust na
sprezynie

Kotek ¢8




Bazowanie wyttoczki na ttoczniku [6]- obleg pomocniczy 3

MIEJSCE SPtASZCZENIA
WYTLOCZKI USTALIC W
MIEJSCU SPtASZCZENIA
STEMPLA




Zdjecie wyttoczki z

Podnosnik CHE— Robot 1 ; Robot 1 Robot 2 przenosnika przez
— : & tyk S.tO* _ Ttocznik Przenoénik operatoraiobciiie na
R ROZYCIONLICY (2] taémowy nr.2 obcinarce

Pobranie formatki #1,5 x 1115 przez Zdjecie wyttoczki z

robota 1 ze stosu i umieszczenie jej na przyrzadu przez robota 2

stole pozycjonujgcym [konieczny system i umieszczenie jej na

kontroli poboru jednej formatki]. przenosniku . Wyttoczke

Wykonaé smarowanie formatki [oprocz w strefie bezpiecznej z

strefy srodkowej ok. @ 500]. przenosnika zdejmuje
operator.

Smarowanie ptyty wyrzutnika w ttoczniku.[slajd 9]
Pobranie formatki przez robota 1 ze stotu
pozycjonujgcego i umieszczenie jej w bazach
ttocznika [wyrzutnik prasy w gérnym potozeniu].
Uruchomienie | taktu prasy.




Zatadunek wyttoczki na
przenosnik nr.3 przez
operatora i
uruchomienie tasmy

Utozenie wyttoczki na przenosniku

z ustalonym potozeniem sptaszczenia
na obwodzie wyttoczki.

Po witgczeniu przesuwu tasmy przez
operatora wyttoczka musi by¢
zatrzymana w Scisle okreslonym
miejscu. [uwzglednié ten warunek w
konstrukcji przenosnika]

Robot 2

Jeden takt prasy

Cztery takty prasy

\

Wykrojnik Robot 2
otworow

znych

Wykrojnik
perforacji [4]

Obrot wyttoczki na
wykrojniku perforacji

Robot 3

—_>

Robot 2

3razyco90° w3

taktach prasy

Pobranie i przeniesienie
wyttoczki przez robota 2 z
przyrzadu i umieszczenie jej w
bazach wykrojnika perforacji [4]
z zachowaniem wymaganego
potozenia [dwie bazy dla
pierwszego zatozenia- slajd 12 ]
Uruchomienie Il taktu prasy.

Pobranie wyttoczki przez robota2 z
przenosnika i umieszczenie jej w bazach
wykrojnika [3]z zachowaniem wymaganego
potozenia sptaszczenia wyttoczki . [slajd 10 ]
Uruchomienie | taktu prasy.

Podniesienie wyttoczki przez robota 3 ,0brét
wokot osi 0 90° i umieszczenie jej w bazach
wykrojnika z zachowaniem wymaganego potozenia
wyttoczki [bazy dla drugiego zatozenia —slajd 12 ]
Uruchomienie lll taktu prasy. Podniesienie i obrét
wyttoczki o0 90° i umieszczenie jej w bazach
wykrojnika z zachowaniem wymaganego potozenia
wyttoczki [bazy pokazane slajd 13 ] Uruchomienie
IV taktu prasy. Podniesienie i obrot wyttoczki o 90°
i umieszczenie jej w bazach wykrojnika z
zachowaniem wymaganego potozenia wyttoczki
[bazy pokazane slajd 14 ] . Uruchomienie V taktu

prasy.

Przenosnik
tasmowy
nr.2

Zdjecie wyttoczki przez robota 2 z wykrojnika i
umieszczenie jej na przenosniku . Wyttoczke w strefie
bezpiecznej z przenosnika zdejmuje operator.

Wykonawca linii technologicznej wspdlnie z FT. uzgodni wyposazenie narzedzi w niezbedne czujniki i instalacje .




Zatadunek wyttoczki na
przenosnik nr.1 przez Robot 2 Przenoénik taémowy
operatora i Ttocznik [2] nr.2
uruchomienie tasmy :

Zdjecie wyttoczki z
przenos$nika przez

Smarowanie strefy kotnierza wyttoczki Zdjecie wyttoczki z przyrzadu
[wykonuje operator] Utozenie wyttoczki na przez robota 2 i umieszczenie jej
przenosniku z ustalonym potozeniem na przenosniku . Wyttoczke w
sptaszczenia [szkic sptaszczenia rys.1]. strefie bezpiecznej z przenosnika
Po witgczeniu przesuwu tasmy przez zdejmuje operator.

operatora wyttoczka musi by¢ zatrzymana w
Scisle okreslonym miejscu. [uwzgledni¢ ten
warunek w konstrukcji przenosnikal

Pobranie wyttoczki przez robota 1 z przenosnika
i umieszczenie jej w bazach ttocznika z
zachowaniem wymaganego potozenia
sptaszczenia wyttoczki . [slajd 15] Wyrzutnik
prasy w potozeniu obnizonym o 120mm.
Uruchomienie | taktu prasy.

operatora

>



